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Umoznuje vynikajici dokonceni povrchu dokonce i pfi vysoce efektivnich podminkach obrabéni.

ZDOKONALENA EFEKTIVITA OBRABENI DiKY ZACHOVANI VYNIKAJICi KVALITY POVRCHU
DOKONCE I PRI VELKYCH HLOUBKACH REZU

Cermet ma nizkou afinitu se Zelezem, vynikajici tepelnou stabilitu a odolnost vi¢i oxidaci a je proto vhodnym
nastrojovym materiadlem pro dokoncovani povrchu. Nicméné nema stejnou pevnost spoje jako slinuty karbid, ¢oz
vytvari problém kompenzovat odolnost proti lomu. MX3030 FeSi tento problém vysSsi tepelnou vodivosti nez bézné
produkty a ma vynikajici odolnost proti tepelnému praskani. Tudiz je mozné omezit opotrebeni a zachovat vysokou
kvalitu dokonceni povrchu. Vzhledem k tomu, ze MX3030 ma vynikajici houzevnatost, je mozné zlepsit efektivitu
obrabéni dokonce i u velkych hloubek Fezu.
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MX3030

NiZKOUHLIKOVE OCELI SS400
POROVNANi DOKONCENIi POVRCHU

Material JIS SS400

DC (mm]) 125

Ve (m/min) 200

fz (mm/ot.) 0.1

ap (mm) 2.0

ae (mm) 100

Za sucha, ]
Rezny rezim 8. desticek, MX3030 Konvenéni

Stredovy fez,
Po 8 m obrabéni
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DESTICKY

. Oceli

M

@ @ Vezméte prosim v Uvahu, Ze podminky obrab&ni se li&{ v zavislosti na vice faktorech,
. . . vice podrobnosti naleznete v doporuc¢enych podminkach fezani.
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@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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MX3030

. Oceli

€ @& Vezméte prosim v Gvahu, Ze podminky obrabéni se li&i v zavislosti na vice faktorech,
M Korozivzdorné oceli vice podrobnosti naleznete v doporucenych podminkach rezani.
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(10 desti¢ek v jednom baleni)

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Typ Fezného

ft

Material Vlastnosti nastroje Desticky Vc @ @
WSX445 LM 180 (130 - 230) 0.15
ASX445 JL 180 (130 - 250) 0.15
ASX445 M 180 (130 - 250) 0.2
Nizkouhlikové oceli <180 HB ASX400 - 180 (130 - 250 0.15
ASX400 M 180 (130 - 250) 0.18
OCTACUT - 180 (100 - 250) 0.2
BAP H 160 (120 - 200) 0.1
BRP - 180 (130 - 250) 0.30*
WSX445 LM 150 (120 - 180) 0.15
ASX445 JL 150 (120 - 180) 0.15
ASX445 M 150 (120 - 180) 0.2
ASX400 JL 150 (120 - 180) 0.13
180 - 280 HB  ASX400 M 150 (120 - 180) 0.15
OCTACUT — 120 80 - 160) 0.2
BAP H 120 (100 - 160) 0.08
Nelegované ocell BRP — 150 (120 - 180) 0.30%
Legované ocelj CESP, CFSP, CGSP = 130 (100 - 160) 0.2 0.4
Legované nastrojové oceli WSX445 LM 150 (120 - 180) 0.15
ASX445 JL 100 ( 80 - 160) 0.15
ASX445 M 100 80 - 160) 0.2
ASX400 JL 100 ( 80 - 160) 0.1
280 - 350 HB
ASX400 M 100 ( 80 - 160) 0.13
OCTACUT — 100 ( 80 - 160) 0.2
BAP - 100 ( 80 - 160) 0.08
BRP — 100 ( 80 - 160) 0.30*
WSX445 LM 130 (100 - 180) 0.15
ASX445 JL 150 (120 - 180) 0.15
ASX445 M 150 (120 - 180) 0.2
M Korozivzdorna ocel <270 HB ASX400 = IR D = 1t 0.15
ASX400 M 150 (120 - 180) 0.18
OCTACUT — 150 (100 - 200) 0.15
BAP M 120 ( 80 - 140) 0.1
BRP4 — 150 (120 - 180) 0.30*
WSX445 LM 150 (120 - 180) 0.15
ASX445 JL 130 (100 - 160) 0.15
N ASX445 M 130 (100 - 160) 0.2
Rz:je ltiny <500 MPa ASX400 JL 150 (120 - 180) 0.15
ASX400 M 150 (120 - 180) 0.18
BAP H 100 ( 80 - 120) 0.1
BRP4 - 150 (120 - 180) 0.30*

* BRP je velikost posuvu pri hloubce fezu 3 mm.
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REZNY VYKON

POROVNANi DOKONCENi POVRCHU PRI OBRABENiI LEGOVANE OCELI SCM440

Nastrojovy material MX3030 vytvarel vynikajici dokonceni povrchu s pouze jemnymi stopami po obrabébi.

Material J1S SCM440 Ra 0.5105 ym Rz 3.1582 um Ra 0.5320 pm Rz 3.8950 ym
Nastroj ASX400-JL

Ve [m/min) 250

fz (mm/ot.) 0.05

ap (mm) 0.5

ae (mm) 100

Rezny rezim Za sucha

MX3030 Konvencni



POZNAMKY




EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email infodmmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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